Прошу обратить внимание на важные моменты при производстве арматуры!

            Процесс изготовления арматуры - это прежде всего процесс полимеризации смолы. Идеальным можно считать этот процесс при температуре 80 градусов в течении суток, но на производстве это конечно мало реализуемо. Чтобы сократить время застывания мы должны увиличить температуру. Оптимальной температурой считается 190-200 градусов, причем нагрев должен быть постепенным, чтобы избежать термоудары и как следствие микротрещины. Таким же постепенным должно быть охлаждение.
             Из выше сказанного следует следующее: 
1. Печь отверждения должна быть многосекционной и прогрев в них должен происходить постепенно.
2. Охлаждение водой сразу после печи категорически запрещено - это грубое нарушение технологии.
3. Бухтовка арматуры, в которой процесс полимеризации еще не завершен так же категорически запрещена.

линия производства арматуры с песчаным покрытием ПЛ-КС-2 учитывает эти технологические моменты 
